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1 抽样方法
以随机抽样的方式在被抽样生产者、销售者的待销产品中抽取。
随机数一般可使用随机数表等方法产生。
抽样基数满足抽样数量，每类产品每批次产品抽取样品、检验样品、备用样品数量见表 3
表1每批次产品抽取样品、检验样品、备用样品数量
	产品名称
	抽样数量

	
	抽取样品
	检验样品
	备用样品

	气门
	8个
	4个
	4个

	活塞
	4个
	2个
	2个

	活塞销
	8个
	4个
	4个

	气缸套
	4个
	2个
	2个

	轮胎螺栓、螺母
	6件
	3件
	3件

	轴承
	10套
	5套
	5套

	气门导管
	8只
	4只
	4只

	万向节十字轴
	6个
	3个
	3个

	曲轴止推片
	8个
	4个
	4个

	轴瓦
	8片
	4片
	4片


2、检验依据
表2进、排气门检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1 
	杆端面硬度
	GB/T23337-2009
JB/T6012-2005 QC/T469-2016
	GB/T230.1-2018  

	2 
	杆部基体硬度及硬度差
	GB/T23337-2009
JB/T6012-2005 QC/T469-2016
	GB/T230.1-2018

	3 
	盘锥面对杆部轴线的斜向圆跳动
	GB/T23337-2009
JB/T6012-2005 QC/T469-2016
	GB/T23337-2009
JB/T6012-2005
QC/T469-2016


	4 
	盘锥面与杆部轴线夹角
	
	

	5 
	杆端面对杆部轴线端面圆跳动
	
	

	6 
	杆部直径
	
	

	7 
	锁夹槽表面对杆部轴线的圆跳动
	
	

	8 
	盘端面面对杆部轴线的端面跳动
	
	

	9 
	杆部圆度
	
	

	10 
	杆部圆柱度
	
	

	11 
	盘锥面圆度
	
	

	12 
	杆部轴线直线度
	
	

	13 
	盘锥面粗糙度
	
	

	14 
	杆部圆柱面粗糙度
	
	

	15 
	杆端面粗糙度
	
	

	16 
	外观
	
	



表3 活塞检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1 
	裙部外圆直径
	GB/T1148-2010

	GB/T1148-2010


	2 
	销孔直径
	
	

	3 
	销孔圆柱度
	
	

	4 
	环槽下平面平面度
	
	

	5 
	环槽底圆对裙部轴线的径向圆跳动
	
	

	6 
	环槽上下两平面对裙部轴线的端面圆跳动
	
	

	7 
	裙部内表面轴线对裙部轴线的同轴度
	
	

	8 
	同组活塞的质量差
	
	

	9 
	表面粗糙度
	
	



表4 活塞销检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	表面硬度
	GB/T 25361.1-2010 JB/T 8118-1997 JB/T 13509-2018
	GB/T 230.1-2018

	2
	硬度差
	GB/T 25361.1-2010 JB/T 8118-1997 JB/T 13509-2018
	GB/T 230.1-2018

	3
	外圆直径
	GB/T 25361.1-2010 JB/T 8118-1997 JB/T 13509-2018
	GB/T 25361.2-2010  JB/T 8118-1997
JB/T 13509-2018

	4
	内圆直径
	
	

	5
	圆度
	
	

	6
	圆柱度
	
	

	7
	同轴度
	
	

	8
	端面跳动
	
	

	9
	锥孔跳动
	
	

	10 
	长度
	
	

	11 
	粗糙度
	
	

	12 
	外观质量
	
	



表5 气缸套检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1 
	硬度
	GB/T 1150-2010  JB/T 5082.3-2016 JB/T 5082.4-2008  QC/T 570-1999  
	GB/T 231.1-2018

	2 
	硬度差
	GB/T 1150-2010  JB/T 5082.3-2016 JB/T 5082.4-2008  QC/T 570-1999
	 GB/T 231.1-2018

	3 
	壁厚差
	GB/T 1150-2010  JB/T 5082.3-2016 JB/T 5082.4-2008  QC/T 570-1999
	GB/T 1150-2010
JB/T 5082.3-2016  JB/T 5082.4-2008  QC/T 570-1999

	4 
	内圆直径
	
	

	5 
	支撑肩高度
	
	

	6 
	内圆圆度
	
	

	7 
	外圆圆度
	
	

	8 
	内圆表面素线对中心线的平行度
	
	

	9 
	外圆表面素线对中心线的平行度
	
	

	10 
	支承肩下端面对外圆轴线的轴向圆跳动
	
	

	11 
	粗糙度
	
	

	12 
	外观质量
	
	



表6 轮胎螺栓及螺母检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	螺栓
	拉力试验
	GB/T3098.1-2010
GB/T5779.1-2000
GB/T3103.1-2002

	GB/T3098.1－2010
GB/T3103.1-2002
GB/T5779.1-2000

	2
	
	硬度试验
	
	

	3
	
	公差尺寸
	
	

	4
	
	螺纹精度
	
	

	5
	
	表面缺陷
	
	

	6
	螺母
	硬度试验
	GB/T 3098.2－2015
GB/T 3103.1-2002
GB/T5779.2-20
	GB/T 3098.2－2015
GB/T 3103.1-2002
GB/T5779.2-2000

	7
	
	保证载荷
	
	

	8
	
	螺纹精度
	
	

	9
	
	尺寸公差
	
	

	10
	
	表面缺陷
	
	


表7连杆螺栓及螺母检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	硬度
	JB/T 7293.2-2010
JB/T 7293.8-2010
	GB/T 230.1-2018

	2
	硬度差
	
	

	3
	螺纹精度
	
	JB/T 9151.1-1999

	4
	杆部直径
	
	

	5
	螺纹有效长度
	
	

	6
	栓头部支承面对螺纹轴线垂直度
	
	

	7
	螺杆轴线对螺纹轴线同轴度
	
	

	8
	粗糙度
	
	JB/T 7293.2-2010
JB/T 7293.8-2010

	9
	外观
	
	


表8 轴承检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	内径
	GB/T307.1-2017
GB/T307.3-2017
JB/T10235-2001
JB/T10336-2017
	GB/T307.2-2005


	2
	外径
	GB/T307.1-2017
GB/T307.3-2017
JB/T10235-2001
JB/T10336-2017
	GB/T307.2-2005

	3
	径向游隙
	GB/T4604.1-2012
（JB/T10235-2001）
	GB/T25769-2010
GB/T307.2-2005

	4
	装配高度
	GB/T4604.1-2012
（JB/T10235-2001）
	GB/T25769-2010
GB/T307.2-2005

	5
	硬度
	 JB/T10235-2001
JB/T1255-2014 
	JB/T7361-2007

	6
	旋转精度
	GB/T307.1-2017
GB/T307.3-2017
JB/T10235-2001
	GB/T307.2-2005

	7
	宽度
	GB/T307.1-2017
GB/T307.3-2017
JB/T10235-2001
JB/T10336-2017
	GB/T307.2-2005


表9气门导管检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	表面硬度
	JB/T 11479-2013 
	GB/T 9097-2016

	2
	外径
	
	JB/T 11479-2013 

	3
	内径
	
	

	4
	圆度
	
	

	5
	外圆圆柱度
	
	

	6
	壁厚差
	
	

	7
	内孔轴线同轴度
	
	

	8
	外观
	
	


表10 万向节十字轴检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	直径
	JB/T 8925-2017
	JB/T 8925-2017

	2
	圆柱度
	
	

	3
	同轴度
	
	

	4
	对称度
	
	

	5
	圆跳动
	
	

	6
	轴承径向游隙
	
	

	7
	粗糙度
	
	JB/T 7051-2006

	8
	外观
	
	JB/T 8925-2017


表11曲轴止推片检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	硬度
	JB/T 9761-2008 
QC/T 282-1999
	JB/T 7925.2-1995

	2
	壁厚
	
	JB/T 9761-2008 
QC/T 282-1999

	3
	内径
	
	

	4
	外径
	
	

	5
	垫片高度
	
	

	6
	定位舌宽度
	
	

	7
	定位舌高度
	
	

	8
	油槽槽底宽度
	
	

	9
	油槽槽底壁厚
	
	

	10
	平面度
	
	

	11
	粗糙度
	
	

	12
	外观
	
	


表12轴瓦检验项目及依据
	序号
	检验项目
	依据标准
	检测方法

	
	
	
	

	1
	钢背硬度
	GB/T 1151-2012
	GB/T 231.1-2018

	2
	厚度
	
	GB/T 12613.7-2011

	3
	半径高度
	
	GB/T 1151-2012

	4
	宽度
	
	

	5
	定位唇宽度
	
	

	6
	定位唇位置偏差、
	
	

	7
	自由状态下扩张量
	
	

	8
	垂直度
	
	

	9
	粗糙度
	
	GB/T 10610-2009

	10
	外观
	
	GB/T 1151-2012



3、判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为产品检验结果符合依据标准对应检验项目的质量指标；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为产品检验结果不符合依据标准对应项目的质量指标。
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定。
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